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Standort: 69427 Mudau, Deutschland




9001:2008 geprufter Schweil3erfachbetrieb:

SchweiBtechnische SchweiBtechnische
Lehr- und Versuchsanstalt Lehr- und Versuchsanstalt
Mannheim GmbH Mannheim GmbH
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Mit dem vorliegenden

Bescheinigung
= 2 0 0 8 aber die ifikation zum von nach DIN 18800-7:2002-09 . .
«
ISO 9001: Kissse £ Zertifikat
Dem Unternehmen OTMAR NOE GmbH .
CNC - Laser - SchweiBiechnik bescheinigt die
Wed 10r denBarisbin SOST M Usisodser Siata o SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Mannheim GmbH
bescheinigt, dass er geeignet ist, im folgenden
dem Unternehmen
Anzuwendende Normen/ DIN 18800-7
Regelwerke: DIN 4132
Oigone OTMAR NOE GmbH
Schweiiprozesse: 135, Metall-Aktivgasschweiien (IMAG, YMAG) CNC - Laser-SchweiStechnik
Untermudauer StraBe 8
Grundwerkstoffe: 235, 275, S355, 5460 nach jeweils gitiger Bauregelliste und D-69427 Mudau

Anpassungsrichiinie Stahlbau
1.4301, 14571 nach aligemeiner giltiger bauaufsichtiicher Zulassung

dass es die Anforderungen der Norm

bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen Einschrinkungen, Erweiterungen: keine
Verantwortiiche ) ) ,
weiSaufs 3 Loffler Reiner, 24121963,  Dipl-ing. (BA), WE DIN EN 729 - Qi gen (11.94)
e ' hweif8 llischer Werkstoffe

Otmar Noe GmbH — ; i i %

fir den in der Anlage bezeichneten Geltungsbereich erfulit.

Bemerkungen: Die SchweiBaufsichisperson wird fachlich unterstitzt von
o < 4.04.1966, Ews
Bereiche: x
. Bosche Ne: 26084 Zertifikat Nr.: 6704-729-211
Entwicklung, Herstellung, Vertrieb und Wartung von Einzelteilen, ° igung .
Baugruppen, kompletten Geréaten und Fahrzeugen Glltigkeitszeltraum: 11:11- 2005 bie:10:11; 2008 ausgestellt am: 16. Dezember 2005
Standort: MUgebtalk an: A1 Dszamber 200c: giltig bis: 10. November 2008
Untermudauerstrale 8 * D-69427 Mudau
SchweiBtechnische
Lehr- und Versuchsanstalt SchweiBtechnische
sembaelr Ouettl Lehr- und Versuchsanstalt

Der Direktor Der verantwortiche Ingenieur Mannheim GmbH
&in Q der oben Norm (11/2008) eingefilhrt hat T
und dieses wirksam anwendet. Der Nachweis wurde im Rahmen des Zertifizierungs-Audits
Bericht-Nr. A10041604 erbracht. Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit der
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Algemeine Bestimmungen

Dieses Zertifikat Datum der 5 sahe Ricksens. Prof. Dr. R Felleisen Ha SRR fol.-Ing. (FH) G. Kramer, IWE

Slomg BN 90.07:2004 b = §  Prof.Dr.R. Felleisen I.-Ing. (FH) G. Kramer, IWE
Dieses Zertifikat Zertifikat- w $

ist galtig bis: 24.07.2013 Registrier-Nr. 30704957/2

Letzter

Audittag

DEKRA Certificat
Stutigart, den 26,0}

QMS-TGA-ZM-05-91-00

Qualitatsmanagement
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Otmar Noe, Firmengrinder

Firmenphilosophie



Zuschnitt
Laser: 5 kW

2 Wechseltische

PreRRkraft: 1300 kN

Zuschnitt i Sonstiges:

Tafelscheren

Arbeitsbreite: 3020 mm

Blechstarke: <20 mm Baustahl
< 10 mm Edelstahl

Sagezuschnitt: @ < 300 mm

CNC-Brennschneidanlage
Arbeitsbereich: 3000 x 2000 mm
Blechstéarke: < 300 mm Baustahl

Richtpresse:
PreRRkraft: 2500 kN

VvV yy ¥

Laserschneidanlage Trumpf Trumatic L4050

Flachbettmaschine: 4 x 2 mtr.
Rohrschneideeinrichtung

Rohrzuschnitt: @ 140 mm

Blechstarke: <20 mm Baustahl
< 12 mm Edelstahl
<10 mm Aluminium

CNC-Abkantpresse
Trumpf Truma Bend V130
Arbeitsbreite: 3000 mm

Wandstarke: < 12 mm Baustahl
<5 mm Edelstahl
<4 mm Aluminium
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Drehen / Frasen / Bohren
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CNC i Drehzentrum: DMG CTX 410
2-Achsen-Universal-Drehmaschine
CNC-Steuerung SIEMENS 840D

inkl. Stangenvorschub bis max. @ 66 mm

CNC-Bearbeitungszentrum:

Anayak VH Plus-3000

Verfahrwege: 3000 x 1200 x 1050 mm
Steuerung: Heidenhain iTNC-530

CNC-Fahrstander-Bearbeitungszentrum:
Matec 30HV

Verfahrwege: 4000 x 800 x 800 mm
Drehtisch

Aufspannflache: @ 600 mm

CNC-Bearbeitungszentrum: Steuerung: Heidenhain iTNC-530
Anayak VH Plus-2000-MG

Verfahrwege: 2000 x 1700 x 1050 mm
Drehtisch SKH-NC9

Aufspannflache: 1250 x 1600 mm
Steuerung: Heidenhain iTNC-530

CNC-Fahrstander-Bearbeitungszentrum:
Hedelius BC 100/50/530/2500/5
Verfahrwege: 2500 x 1000 x 770 mm
Steuerung: Heidenhain iTNC-530
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Schweif3en / Oberflachen / Fahrerkabinenbau / Endmontage

SchweilRroboter MAG
Bauteile 800 x 800 x 600 mm
2 Arbeitsstationen

HandschweilRplatze ol
Verfahren: MIG/MAG/WIG/Elektroden Fahrerkabinenbau

nur Einsatz von gepriften Schweil3ern Elektromontage
DIN EN 729 Motorentechnik
DIN EN ISO 4063 Hydraulik

Endmontage Fahrzeugbau

SchweilRen von Grof3bauteilen

groRer SchweilReignungsnachweis: )
DIN 1880071 7
DIN 4132

DIN 15018

Oberflachenbehandlung:

Grundieren / Lackieren in eigener Lackierkabine
Kugel-/Glasperlenstrahlen (Partnerbetrieb)
Verzinken (Partnerbetrieb)

Pulverbeschichtung (Partnerbetrieb)
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